POWER WEIGHT - DAS LEISTUNGSGEWICHT

TECHNISCHE INFORMATION




DIE NR. 1 BEl AUSWUCHTGEWICHTEN

Unser Zentrum liegt in der Mitte Deutschlands - unser Service ist grenzenlos.




Ob als Partner in der
Erstausriustungsent-
wicklung oder als Liefe-
rant im Ersatzteil-
geschéaft, stets profi-
tieren Sie vom kom-
pletten Know-how

des Marktfuhrers
HOFMANN POWER
WEIGHT - und das
Uber die gesamte Pro-
duktpalette hinweg.

SORTIMENTSBREITE
Wir entwickeln und
fertigen OEM-Gewichte
und hochwertige Uni-
versalgewichte fur
PKW, LKW und Motor-
rad. An unseren deut-
schen Standorten
produzieren wir Steck-,
Schlag- und Klebege-
wichte aus Zink und
Blei. Zusatzlich zu un-
seren Premium Aus-
wuchtgewichten sind
wir in den Bereichen
Polhulsen fiar Starter-
batterien, Industrie-
gewichte und Plomben
kompetent. Bitte
beachten Sie dazu
unsere speziellen
Kataloge.

MOTORSPORT-
ERFAHRUNG

Vom Nurburgring bis
nach Silverstone, von
Monaco bis Indianapo-
lis: Die Auswuchtge-
wichte von HOFMANN

POWER WEIGHT sind
mit auf der Piste, wenn
die Boliden unter-
schiedlicher Leistungs-
klassen rasante
Runden drehen. Als
Partner und Lieferant
von Auswuchtgewich-
ten fur den Motor-
sport profitieren wir
und unsere Kunden
vom Einsatz unserer
Produkte unter extre-
men Bedingungen. Die
ausgewerteten techni-
schen Erkenntnisse
nutzen wir direkt in
unserer Serienproduk-
tion.

+WUCHTEN IST
WICHTIG*

Die Tests von Auto
und Reifenherstellern
machen deutlich, dass
die kleinen Auswucht-
gewichte nicht um-
sonst auf den Felgen
sind. Der Fahrer eines
Fahrzeugs ohne kor-
rekt ausgewuchtete

Rader buRt nachweis-
bar nicht nur Fahrkom-
fort ein, sondern setzt
sich und andere einem
erhoéhten Sicherheits-
risiko aus. Dazu kom-
men unnotige Folge-
kosten durch Uberpro-
portionalen Verschleil3.
Mit Auswuchtgewich-
ten von HOFMANN
POWER WEIGHT ar-
beiten Sie in diesem
sensiblen Bereich
nicht nur auf einem
besonders hohen Qua-
litdtsniveau, sondern
Sie sind zudem auf der
sicheren Seite, wenn
es um Wuchtpréazision
und dauerhafte
Wuchteigenschaften
geht.

Mehr Informationen
finden Sie auf unserer
Homepage www.hof-
mann-power weight.de
oder kontaktieren Sie
uns direkt per E-Mail
unter sales@hofmann-
powerweight.de.

www.hofmann-powerweight.de




DIE RICHTIGE MONTAGE:

Richtig gewuchtete
Rader garantieren
eine komfortable und
sichere Fahrt, ohne
vorzeitige Verschleil3-
erscheinungen.
Damit unsere Ge-
wichte ihrer Aufgabe
richtig und dauerhaft
nachkommen kénnen,
ist eine korrekte
Montage unabding-
bar.

WAS SIE WISSEN

In unserer Techni-
schen Informations-
broschiure finden Sie
Tipps fur den Umgang
mit Schlag-, Sicher-
heits- und Klebege-
wichten sowohl fur
PKW, LKW als auch
Motorrad. Damit sind
ein optimaler Sitz,
sowie eine dauerhafte
Wouchtleistung garan-
tiert.




SOLLTEN

UNWUCHT - 6-7
DIE VERSTECKTE GEFAHR

AUSWUCHTEN VON 8-9
PKW- UND MOTORRAD-RADERN

KLEBEGEWICHTE: 10 - 11
WAS SIE WISSEN SOLLTEN

MONTAGE UND ANWENDUNG - 12-13
VON SCHLAG- UND SICHER-
HEITSGEWICHTEN

WARUM HOFMANN GEWICHTE? pmssrzeasem
WARUM WUCHTEN?
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UNWUCHT -

Formen der Unwucht

Bei einer Geschwindigkeit

von 100 km/h hat die Zentri-
fugalkraft einer 10 g-Unwucht
die Kraft eines Vorschlagham-
mers. Bei Verdoppelung der
Geschwindigkeit vervierfachen
sich diese Krafte! Fahrzeuge
mit schlecht gewuchteten
Radern werden zur Gefahr:

Es werden zwei Arten von
Unwuchten unterschieden,
die an einem Rad auftreten
konnen:

DIE VERSTECKTE GEFAHR

Ml Die Lenkung vibriert

B Mehr Beanspruchung an Radaufhangungen und Lagerstellen
B Fuhlbare Vibrationen im Innenraum

B Physische Belastung auf den Korper steigt

B Erhohter Bremsenverschlei3 kann die Folge sein

B Erhohter Reifenverschlei3 durch Sagezahnbildung

Bl Verlangerung des Bremsweges beim Bremsen
aus hoher Geschwindigkeit

AR
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Beseitigung von Unwuchten an Reifen und Felge

Unwucht
Felge

1. Auswuchten

Die Unwuchten von Reifen und
Felge werden durch die Wucht-
maschine ermittelt und mit
HOFMANN POWER WEIGHT
Auswuchtgewichten beseitigt.

Unwucht Reifen

2. Matchen

Bei diesem Werkstattverfahren
wird der Reifen so weit auf der
Felge verdreht, bis sich die Un-
wuchten von Felge und Reifen
gegenilberliegen. Zum Aus-
gleich der Restunwucht werden
HOFMANN POWER WEIGHT-
Auswuchtgewichte eingesetzt.

Hochste Stelle der Felge

Unwucht Felge

3. Laufruhenoptimierung

Ein Formfehler der Felge lasst
sich nur durch eine ungleich-
maBige Einfederung des Reifens
ausgleichen! Bei der Laufruhen-
optimierung wird die harte,
schwere Stelle des Reifens der
héchsten Stelle der Felge ge-
genlber gesetzt. Zum Ausgleich
der Restunwucht werden
HOFMANN POWER WEIGHT-
Auswuchtgewichte eingesetzt.

4. Mobiles Auswuchten
Sowohl beim stationaren Aus-
wuchten als auch beim Lauf-
ruhenoptimieren wird nur das
Rad hinsichtlich seiner Laufruhe
optimiert. Fahrzeug und Rader
missen aber als eine Einheit
betrachtet werden.

www.hofmann-powerweight.de




AUSWUCHTEN VON PKW- UND MOTO

Auswuchten von PKW-Radern

1. Aus- 5
wuchten
unter Ver-
wendung
von Klam-
mergewichten fur beide
Ebenen. Mit dieser Art
wird am wenigsten
Masse zum Auswuchten
benétigt. Diese Moglich-
keit wird bei vielen
Automobilherstellern
angewendet.

2. Aus-
wuchten
durch

Verwen- Ié]enit?: )
dung von Klebegewichten
far beide Ebenen. Die
Gewichte werden an der
nnen- bzw. AulBenseite

= E AuBen-
seite

4. Die
aulere
Wucht-
ebene Iz
wird nach innen verlegt
und das Klebegewicht in
der Felgenschussel im
Bremsscheibenbereich
verklebt. Am inneren
Felgenhorn wird ein
Klammergewicht mit
eingegossener oder
getrennter Haltefeder
befestigt

-
AuBen-

E Y\ seite

5. An der &
Felgen-
e Innen-
seite wird seite
ein Klebegewicht ver-
wendet. Die Verklebung
erfolgt in der duBBersten
Position. Am inneren
enhorn wird ein
icht mit

¢ AuBen-
seite

6. An der
Felgen-
aulBen-
seite wird
am Felgenhorn ein
Klammergewicht mit
eingegossener oder
getrennter Haltefeder
verwendet. Auf der
Felgeninnenseite wird
ein Klebegewicht ein-
gesetzt. Das Gewicht
wird in der aulBersten
Position in der Felgen-
schissel verklebt.

seite



RRAD-RADERN

Auswuchten von Motorrad-Radern

AUSGLEICH STATISCHER
UNWUCHT

Je nach Speichennippel-
durchmesser werden
die HOFMANN POWER-
WEIGHT-Auswucht-
gewichte verwendet.
Die Befestigung des
Gewichts erfolgt in der
Felgenmitte auf dem
Speichennippel. Ge-
nauere Informationen
Uber Motorrad-Gewich-
te finden Sie in unse-
rem Katalog oder
unter www.hofmann-
power weight.de.

AUSGLEICH DYNAMISCHER
UNWUCHT

Die dynamische Un-
wucht wird vielfach auch
als Unwucht in 2 Ebe-
nen bezeichnet. Fur das
Ausgleichen solcher
Unwucht sind die
HOFMANN POWER
WEIGHT-Klebegewichte
715 und 716 zu verwen-
den. Die Gewichte kon-
nen auf die schmale
Felgenschulter geklebt
werden, seitlich der
Speichen rechts und
links, sofern die Klebe-
flachen innerhalb des
zulassigen Neigungswin-
kels von 15° liegen. Bei
Klebeflachen mit Nei-
gungswinkel > 15° be-
steht die Gefahr, dass
die Zentrifugalkrafte die
Haltefahigkeit des Kle-
begewichts verringern.
Die Position und die
GroBe des Gewichtes

in Gramm fur beide
Ebenen zeigt Ihnen die
Wuchtmaschine an.

AUSWUCHTEN VON
SPEICHENRADERN

Die Steckgewichte fur
Speichenrader werden
mit dem HOFMANN-
Einschlagwerkzeug
Nr.385/1 auf den Spei-
chennippel aufgeschla-
gen. Nur so lassen sich
Montagefehler vermei-
den. Mit diesem HOF-
MANN-Werkzeug wird
die erforderliche Kraft
fir eine sichere und
exakte Klemmung des
Gewichts Ubertragen.
Eine Montage mit ande-
ren Werkzeugen oder
die Verwendung von
Gewichten, die nur mit
einer Zange zusammen-
gedruckt werden, kann
im Fahrbetrieb dazu
fuhren, dass sich die
Gewichte l6sen und ab-
fliegen.

www.hofmann-powerweight.de




KLEBEGEWICHTE: WAS SIE AUF JEDEN FA

ra

Information zu Klebebandern

Durch die Beachtung unserer Verarbeitungshinweise zu Klebebandern erhalten Sie den optimalen
Langzeithalt. HOFMANN POWER WEIGHT-Klebegewichte kdnnen auf allen im Markt erhaltlichen Felgen
angebracht werden. Auch auf veredelte Oberflachen, z.B. kunststoffbeschichtet oder verchromt,
entfalten Sie die maximale Haltekraft.

M Original OEM Klebeband

Liner
B Verschiedene Starken
des Tragermaterial
B Temperaturbestandigkeit
von -40° C bis ca. Klebstoff
+250° C. Im Rennsport ?:;::::;:::al
bis ca. B50° C Kiebstoff

90 % der Endklebekraft
wird je nach Temperatur-
einwirkung nach 24
Stunden erreicht

Teilweise Uberstehende
Schutzfolie zur leichte-
ren Handhabung

Versetzen des Gewi
tes direk =

=== Band 5+2

24 h nach der Montage werden 90 % der
Endklebekraft erreicht. Die Endklebekraft
wird nach ca. 72 h erreicht.




LL WISSEN SOLLTEN

Montage von Klebegewichten

Innerhalb des Jahres
2005 haben alle
Felgenhersteller auf
"wasserlosliche Lacke"
umgestellt. Bisher
waren "ldsungsmittel-
haltige Lacke" im Ein-
satz. In allen Lacken
sind Wachse bei-
gemischt, die Ausgasun-
gen beim Einbrennen
der Lackierung zu-
lassen und Pickelbildun-
gen vermeiden. Die
friher beigemischten
Lésungsmittel haben
die Wachse weitest-
gehend kompensiert.
Dies ist bei den wasser-
I6slichen Lackierungen
nicht mehr der Fall und

Vorbehandlung der Felge

Reinigen Sie die Felge grindlich mit
einem lackvertraglichen Reinigungs-
mittel (z.B. Isopropanol 70 %) um
Fett-, Silikon- oder Kleberriickstande zu
beseitigen.

Achtung: Testen Sie vorher an einer
nicht sichtbaren Stelle, ob das Lose-
mittel die Felgenoberflache angreift.
Die Klebeflache muss villig fett-, staub-
frei und trocken sein. Die Raumtempe-
ratur und Felgentemperatur sollte
mindestens 16° C betragen.

so ergeben sich auf den
Klebeflachen unter-
schiedliche Wachskon-
zentrationen, die nur
durch eine Nassreini-
gung, z. B. mit Isopropa-
nol 70 %, aufgeldst
werden kénnen. Nur
Uber eine derartige Vor-
behandlung der Klebe-
flache k6nnen die
erforderlichen Oberfla-
chenspannungswerte
von > 32 mN/m er-
reicht werden. Ohne
Vorreinigung sinken die
Verklebungswerte unter
28 mN,/m ab und es
kommt keine sichere
Verklebung zustande
bzw. die Gewichte

Vorbiegen der Gewichte

Die ermittelte Grammatur der Klebege-
wichte, durch abschneiden oder aus-
einanderziehen herstellen.

Achtung: Verdrehen der Gewichte un-
tereinander beschadigt die Klebeflache.
Die Form des Gewichts an den Felgen-
radius anpassen (mit Schutzfolie). Die
Gewichte missen langsam gebogen
werden, sonst brechen sie an den
Verbindungsstellen. Das Gewicht kann
etwas kleiner gebogen werden, wie der
Felgenradius ist.

kénnen sich nach 1 bis
2 Tagen, ohne ersicht-
lichen Grund, von der
Felge l6sen. Die Felgen-
neigung sollte einen
15° Winkel nicht tuber-
schreiten! Die Frei-
gangigkeit der Brems-
anlage (Bremssattel)
muss gewahrleistet
sein.

Einkleben der Gewichte
Entfernen Sie die Schutzfolie.

Achtung: Die Klebeflache nach dem
abziehen der Falie nicht beriihren.

Kleben Sie das
Gewicht mittig
der ermittelten
Grammatur zum
ermittelten Fel-
genpunkt, parallel
zum Felgenrand.

PROFITIPP:

24 h nach der Mon-
tage werden 90 %
der Endklebekraft er-
reicht. Die Endklebe-
kraft wird nach ca.
72 h erreicht.

Lagervorschrift: Kle-
begewichte miissen
maoglichst trocken,
kithl und dunkel
gelagert werden.

Bei nicht sachgerech-
ter Einhaltung der La-
gervorschriften, kann
es zu Beeintrachti-
gungen der Klebe-
eigenschaft kommen.

Befestigen des Gewichtes:

Dricken Sie das Gewicht mit einem
hohen Druck, von der Mitte ausgehend,
nach links und rechts fest. Der Druck
sollte mindestens 100 kPa betragen.

www.hofmann-powerweight.de
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MONTAGE UND ANWENDUNG VON SCHL

2-teilige Gewichte, die sogenannten Sicherheitsgewichte

Die Gewichtetypen 260, gewichten, die haupt- Werkzeugen jederzeit abheber Typ 331 /43.
261 und 280 fur Stahl sachlich in der Erstaus- fachgerecht moglich. Wenn Sie die folgenden
und Leichtmetallfelgen ristung eingesetzt Sie bendtigen dazu Schritte befolgen,
werden mit getrennter werden, ist auch im lediglich die Reifenab- kénnen Sie diese Ge-
Haltefeder angeboten. Reifenfachhandel mit drickzange Typ 336,/ 1 wichte ohne Probleme
Die Montage von 2-teili- den HOFMANN POWER bzw. die pneumatische und ohne Beschadigung
gen Gewichten, den so- WEIGHT-Gewichten und Reifenabdriuckzange, der Felge montieren.
genannten Sicherheits- den entsprechenden sowie den Feder-

A

Reifen mittels der Reifenabdriickzange Feder mit dem Federabheber (331,/43)
336/ 1 oder der pneumatischen Reifen- soweit anheben, dass das beschichtete
abdriickzange an der Stelle, an der das Gewicht unter die Feder geschoben wer-
ederabheber langsam zurtick-
eder in die dafiir




AG- UND SICHERHEITSGEWICHTEN

Montage von Schlaggewichten

Vor der Montage an- —
hand der Felgenform
das passende
HOFMANN POWER
WEIGHT-Gewicht aus-
wahlen. Dabei erfolgt
die Unterscheidung
nach der Bauart der
Felge. Die Felgenhérner
besitzen unterschiedli-
che Starken (Stahl-
felge/Aluminiumfelge])
und sind unterschied-
lich eingerollt. Zum —
montieren sollten maxi-

mal zwei kraftige

Schlage aufgewendet

werden. Ein erhdéhen

der Schlagzahl kann die

Beschichtung der Ge-

wichte beschadigen.

HOFMANN POWER
WEIGHT ist das Origi-
nal-Gewicht. Gemein-
sam mit den OEMS 4
werden unsere Ge-

wichte entwickelt und

garantieren so eine op-

timale Passform. Eine

speziell angefertigte

Haltefeder sichert den

festen und dauerhaften

Halt auf der Felge.

HINWEIS

Bei der Anwendung und Montage von HOFMANN POWER WEIGHT-Auswuchtgewichten auf allen Felgen, miissen unsere Montage-
vorschriften und die Auflagen der Fahrzeughersteller, der Felgenhersteller und die Freigabebestimmungen der Technischen Uberwa-
chungsvereine eingehalten bzw. erfiillt werden. Bei Verwendung von falschen Gewichten kann die Freigangigkeit der Bremsen
beeintrachtigt werden oder es kénnen Schaden an der Spurstange bzw. am Spurstangenkopf auftreten. Eine Haftung fur Schaden
auf Grund falscher oder mangelhafter Montage der Auswuchtgewichte und auf Grund Nichtbeachtung von damit zusammenhéngen-
den giiltigen Vorschriften tbernehmen wir nicht. Zur Montage aller beschichteten Klammergewichte sollte ein Kunststoffhammer
oder Ahnliches verwendet werden.

www.hofmann-powerweight.de 13




WARUM HOFMANN GEWICHTE? WARUM

Beschichtete Gewichte — warum?

Beschichtete Gewichte ELEKTROCHEMISCHE

bewahren Sie davor, SPANNUNGSREIHE
dass Ilhre Felge durch Elektrische Ladung ver-
Kontaktkorrosion schiedener Werkstoffe
beschadigt wird. Die H Al -1,69 HZn-0,76
spezielle HOFMANN HFe -0,44 H Pb-013
POWER WEIGHT-Be- H Cu +0,35 H Au +1,38
schichtung ist optimal Das starker elektrone-
auf die Felgenfarbe ab- gativ geladene Material
gestimmt und schutzt wird vom schwéacheren i . . .
. . . . Unbeschichtete Gewichte: Beschichtete Gewichte:
vor klimatischen Ein- angemefen' Kontaktkorrosion der Oberflache. Geschlossene Epoxydoberflache.
flussen und Steinschlag. Min. 0 mm dick. Ca. 5 % Aluminium-
Beschichtete Gewichte pigmente, eingebettet in Synthetikmole-
von HOFMANN POWER kule. Dadurch keine Oxidation der
Oberflache.

WEIGHT werden ent-
sprechend den Anforde-
rungen der Automobil-
industrie (OEM) einem
750-Stunden-Salz- e AluFelge
spruhtest gemaf DIN

Beschich-



VWUCHTEN?

VWarum HOFMANN
Gewichte?

UBERLEGENER

KORROSIONSSCHUTZ

B Rundum hochwertige
OEM Kunststoff-
beschichtung

Bl Schutz vor Umwelt-
einflissen

B Schutz vor Stein-
schlag

PRAZISES WUCHTEN

SCHLAGGEWICHTE

B Exakte Gewichts-
grammatur

B Optimale Federharte
far festen Sitz nach
OEM Norm

PRAZISES WUCHTEN

KLEBEGEWICHTE

B Verwendung von qua-
litativ hochwertigem
OEM Klebeband

B Garantierte Klebe-
kraft min. 30 N/cm?

B Umgebungstempera-
turfest 40° C bis
250° C (im Motor-
sport eingesetzt bei
bis zu 650° C Um-
gebungstemperatur)

MADE IN GERMANY

SERVICE

B Deutsche
Markenqualitat

B Verwendet von allen

namhaften Automo-

bilherstellern (OEM)

Kurzfristige Liefer-

fahigkeit; auch Klein-

mengen maoglich

GroRes Produkt-

programm

Lokale Kunden-

betreuung

Standige Qualitats-

kontrollen

Zertifiziert nach

ISO TS 16949

Zertifiziert nach

ISO 14001

Erprobt im Motor-

sport

VWarum wuchten?

MEHR SICHERHEIT

B Optimale Funktion von
ABS, ESP, optimaler
Bremsweg

WENIGER VERSCHLEISS
M bei Reifenabrieb,
am Achslager/
StolBdampfer

MEHR KOMFORT

Hl Keine Vibrationen
am Lenkrad und im
Innenraum

www.hofmann-powerweight.de
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HOFMANN®

POWER WEIGHT

WEGMANN automotive
GmbH & Co. KG

Rudolf-Diesel-StralBe 6
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Tel.: +49 931 - 32104-0
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